
Конт. Бирка провода Сечение Адрес

1 А1М 0,5 Х1:2
2 А2М 0,5 Х1:1
3 А3М 0,35 К1
4 А4М 0,35 Х1:4
5 А5М 0,5 Х1:6
6 А6М 0,5 Х1:12

7 А7М 0,5 Х1:10
8
9 А9М 0,35 Х1:3
10 экран 0,5 экран

Конт. Бирка провода Сечение Адрес

1 А2М 0,5 Х2:2

2 А1М 0,5 Х2:1
3 А9М 0,35 Х2:9
4 А4М 0,35 Х2:4
6 А5М 0,5 Х2:5
8
10 А7М 0,5 Х2:7
12 А6М 0,5 Х2:6
13
16
18 А7М 0,35 К1
19 минус 0,5 М1

Х1 
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А7М-Х1:18 А3М-Х2:3
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ФЧВТ.2026.002.000
Схема электрических 

соединений
 бортового жгута
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ФЧВТ.2026.002.000
Копировал Формат A3

1 Монтаж вести проводом
МСЭО 2х0,5, МГТФЭ 1х0,35, БПДО
1х0,5. Минус и вывод металлизации
выполнять проводом БПДО 1х0,5.

2 Разделку экранированной
оплетки у витой пары выполнять на
75 мм согласно ОСТ1 03584-78 тип
10

3 Разделку экранированной
оплетки выполнять согласно ОСТ1
03584-78 тип 10

4 Заделку проводов в
электросоединители выполнять в
соответствии с ОСТ1 01032-82. 

5 Заделку в наконечник 2-1
ОСТ1 12320-78 выполнять в
соответствии с ОСТ1 03816-78

6 Вывод металлизации
выполнять в соответствии с ОСТ1
03854-78 тип 19

7 Заделку в муфту
сращивания выполнять в
соответствии с ОСТ1 03868-77. 

Не для коммерческого использования
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